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Die Erfindung betrifft eine Wickelvomchtung 
fur Textilmaschinen, bei der das yon der Machine 
fortlaufend erzeugte Vlies auf einen Kern aufge- 
wickelt wird, der von einem dauernd umlaufenden, 
endlosen Riemen angetrieben wird 1 und lose in einer 
von dem Riemen zwischen zwei F^ungsrollen 
gebildeten und sich mit zunehmendem Wickel- 
durchmesser selbsttatig vergroBernden Schleile 
gelagert ist. Derartige Wickelvorrichtungen dienen 
dazu, ein Vlies, einen Flor oder Watte aus Faser- 
material zu einem Wickel aufzurollen, bevor die 
Fasern einer weiteren Behandlung m. anderen 
Arbeitsverfahren unterzogen werdem 

Es sind Vorrichtungen bekannt bei denen der 
Wickel auf einer Wickelseele gebildet wird die 
auf zwei getrennten Rollen gelagert ist, durcn 



welche sie angetrieben wird. Der Urchin es ser des 
Wickels nimmt mit der wachsenden Zahl der W n- 
dungen des Vlieses zu. Hierdurch ^ ird ^f- r ^ ?i 
g^hoben, indem Fiihrungsmittel der Wickelseele *o 
eine senkrechte Verschiebung ermoglichen. Diese 
bekannte Anordnung bef riedigt nicht, weil das Ab- 
ziehen der fertigen Wickel schwieng ist 

Es sind audi Wickelvorrichtungen bekannt, bet 
denen ein iiber Rollen laufender, endloser Riemen a 5 
eine Schleife bildet, in die das Vlies """f* * r ." 
stellen des Wickels eingefiihrt wird. Der Wickel 
wird hierbei gebildet, indem das Vlies auf em- 
ander gegenuberliegende, in dem Gestell der Vor- 
richtung dreh- und schwenkbar gelagerte Zapfen 30 
aufgewunden wird, die von dem zu Beginn des 
Vorganges gegen sie und spater gegen den Wickel 
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anltegenden Riemen in Umlauf versetzt werden. 
Derartigen Vorrichtungen haftet jedoch der Nach- 
teil einer komplizierten Bauart und einer muh- 
samen Wartung an. 
5 Es sind schliefilich auch noch Wickel vorrichtun- 
gen t>ekannt, bei denen der Wickel auf dem lose in 
der Schleife des endlosen Riemens gelagerten 
Wickelkern gebildet wird, wobei mit Hilfe einer 
besonderen Span ncinricht ting die Riemenschleife 

to sich wahrend des Wickel vorganges selbsttatig ver- 
groBert. Diese Vorrichtungen haben aber den 
Nachteil, daB der Wickel von Hand aus der 
Wickel stel lung entfernt werden muB. 

Die Erfindung bezweckt, eine verbesserte 

15 Wickelvorrichtung zu schafTen, die einfach ist und 
gleichzeitig selbsttatige Auswerfmittel fur die 
fertigen Wickel und selbsttatige Zufuhrungsmittel 
fur die leeren Wickelkerne umfaBt. Die neue Vor- 
richtung ist nicht nur wegen ihrer einfachen und 

sto selbsttatigen Funktion vorteilhaft, wodurch eine 
wesentliche Ersparnis an Arbeit bei ihrer War- 
tung zustande kommt. sie erzeugt auch bessere 
Wickel, weil diese wahrend des gesamten Erzeu- 
gungsvorganges einem gleichbleibenden Druck 

25 ausgesetzt sind. Deshalb haben die Wickel eine 
gleichmafiigcre und groflere Dichte als diejenigen, 
die bisher mit den bekannten Vorrichtungen er- 
zeugt werden konnten. 

GemaB der Erfindung sind bei einer Wickei- 

30 vorrichtung der eingangs genannten Art die beiden 
Fuhrungsrollen derart angeordnet, daB nach 
Fertigstellung des Wickels durch Verschieben einer 
der .beiden Rollen gegeniiber der anderen der Riemen 
geradegezogen und die Schleife beseitigt wird. 

35 Bei dieser verhaltnismaBig einfachen Vorrichtung, 
die nur eine geringe Wartung erforderlich macht, 
werden die fertigen Wickel selbsttatig ausgewor- 
fen, so daB sie nicht von Hand aus der Schleife des 
Riemens entfernt werden muss en. 

40 GemaB weiterer Erfindung sind Fuhrungsmittel 
vorgesehen, die, nachdem der fertige Wickel aus- 
geworfen worden ist. einen leeren Wickelkern 
selbsttatig in die wiederhergestellte Schlinge ein- 
bringen. . . 

45 In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 eine Wickelvorrichtung gemaB der Erfin- 
dung vor der Einfuhrung des Vlieses in einer 
Seitenansicht, 

50 Fig. 2 die Wickelvorrichtung mit eingefuhrtem 
Vlies am Anfang des Wickelvorganges in einer 
Seitenansicht, 

Fig. 3 die Wickelvorrichtung am Ende des 
Wickelvorganges in einer Seitenansicht, 

55 Fig. 4 die Wickelvorrichtung im Augenblick des 
Auswerfens des fertigen Wickels in einer Seiten- 
ansicht, 

Fig. 5 die Wickelvorrichtung im Augenblick der 
Xeubildung der Schlinge und der Beschickung mit 
60 einem neuen Wickelkern in einer Seitenansicht, 

Fig. 6 die Auswerfeinrichtung der Wickelvor- 
richtung iii einer Seitenansicht, 

Fig. 7 die Auswerfeinrichtung in Draufsicht, 



Fig. 8 die Einrichtung zum Einbringen der 
leeren Wickelkerne in Draufsicht, 65 

Fig. 9, 10 und 11 drei verschiedene Eihrichtun- 
gen zum AbreiBen des Vlieses in Teildarstellungen, 
Fig. 9 und 11 je eine Einrichtung in einer Seiten- 
ansicht, Fig. 10 die dritte Einrichtung in einem 
senkrechten Schnitt. ■ 1 Q 

Der endlose Riemen 1 wird iiber eine Reihe von 
Rollen 2, 3, 4, 5, 6, 7 und 8 gef uhrt. Die Rolle 2 
wird angetrieben und ubertragt die Bewegung auf 
den Riemen. Die Rollen 2 und 3 sind parallel und 
dicht nebeneinander angebracht. Zwischen ihnen 75 
bildet der Riemen 1 eine Schlinge 9. Die Rolle 3, 
die in der Folge als Auswerfrolle bezeichnet 
wird, ist an den freien Enden eines Hebelarm- 
paares 10 gelagert, das gemeinsam in einer Rich- 
tung geschwenkt werden kann, wodurch die Aus- 80 
werf rolle 3 sich seitlich so weit von ihrer Nachbar- 
rolle 2 entfernt, daB die Schlinge 9 des Riemens 1 
geradegezogen wird. 

Die PreBwalzen, die ublicherweise an der Liefer- 
stelle der Schlagmaschinen vorgesehen werden.. 85 
sind andersartig angeordnet und mit 11, 12, 13, 14 
und 15 bezeichnet. Sie sind durch Zahnrader mit- 
einander verbunden, wahrend die Walzen durch 
die Kette 16 angetrieben wird. Die Drehbewegung 
der Walze 15 wird dazu benutzt, urn ein Ketten- 90 
rad 17 auf der Riementreibrolle 2 durch die Kette 
18 anzutreiben, die auBerdem das Kettenrad 19 in 
Bewegung setzt. Zwischen den PreBwalzen geht 
das Vlies 20 hindurch. 

Das Kettenrad 19 ist auf einer Welle 21 ange- 95 
bracht, die in einem Rahmen gelagert ist, von dem 
Teile 22 und 23 (Fig. 7) zu sehen sind. Die Welle 
21 kann in bestimmten Zeitabstanden mit dem 
Kettenrad 19 gekuppelt werden. Am anderen Ende 
tragt die Welle 21 eine Kurbel 24 mit einem 100 
Kreuzkopf^5, der auf dem am Zahnrad 27 be- 
festigten Arm 26 gleitet. Das Zahnrad 27 sitzt auf 
einer Achse 28, die an dem Rahmenteil 22 befestigt 
ist, und greift in das Zahnrad 29 auf der Welle 30 
ein, an welcher der Hebelarm 10 fest angebracht ist. 105 

Wenn das Kettenrad 19 und die Welle 21 ge- 
kuppelt sind, verursacht die Drehung der Kurbel 
^4 eine Schwenkung des Hebels 26 und infolge der 
Zahnradverbindung eine beschleunigte Schwenkung 
des Hebels 10 in der Gegenrichtung. Die Kupplung 110 
des Kettenrades 19 mit der Welle 2=1 erfolgt durch 
einen Drehkeil 31, der in einer Nabe am Ende der 
Welle 21 drehbar angebracht ist und wahrend 
seiner Drehung in die Nut 32 des Kettenrades 19 
eingreift. Der Drehkeil 31 tragt einen Ausldsehebel 115 
33 und wird durch eine Antriebsf eder 34 in Bewe- 
gung gesetzt, wenn ein Anschlag35 aus seiner in 
Fig. 6 gezeichneten Stellung wegbewegt wird und 
den Hebel33 freigibt. Der Anschlag35 ist mit 
eiruem Schwenkarm 36 verbunden, der iiber ein iac 
Zwischenglied mit dem Anker eines Elektro- 
magneten in Verbindung steht, dessen Spule mit 
38 bezeichnet ist. Eine Feder39 bringt den An- 
schlag 35 in seine Ausgangsstellung zuriick, wenn 
der Elektromagnet stromlos wird. Der Elektro- ia« 
magnet wird wirksam, wenn der Schalter 40 kur/. 
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eineeschaltet wird, was eintritt, wenn der Schalt- 
arm 41 von einem auf d*r Drehscheibe 43 be- 
festigten Nocken 42 betatigt wird. Die Drehscheibe 
43 wird von der dauemd umlaufenden Welle 46 
5 uberdieZahnrader44und45 an € etrieben - J 

Unmittelbar uber den Riemenrollen 2 und 3 ist 
ein Speicher 47 angeordnet. der einen Vorrat von 
hiilsenformigen Wickelkemen 48 enthalt. Der 
unterste Wickelkern 48 wird mittels einer unter 
to Federwirkung stehenden Sperrklinke 49 fe ?5~ 
gehalten. Uber den Rollen 2 und 3 ist ferner die 
Ouerachse qo angebracht, die auf jeder Seite einen 
Hebel 51, den Ladehebel, tragt, an dessen freiem 
Ende ein Bolzen 52 verschiebbar angeordnet 1st 
15 (Fig 8). Die Bolzen 52 der Ladehebel 51 stehen 
sich derart gegeniiber. daB sic zwischen sich einen 
Wickelkern 48 tragen konhen, indem der AuBenteil 
eines jeden Bolzens 52 in die Rohrung des Wickel- 
kerns 4 8 eingreift. An jedem Ladehebel 51 1st ein 
fl0 Elektromagnet mit einem Anker 5 3 und einer 
Spule 54 derart angeordnet, da8, wenn der Elektro- 
magnet eingeschaltet ist, der Anker 5 3 den Bolzen 
^2 aus seiner Betriebslage zuriickzieht. Druck- 
federn 55, die sich gegen die an dem Bolzen 52 
a5 befestigte Pufferplatte 56 abstutzen drucken den 
Bolzen 52 wieder in seine in Fig. 8 gezeichnete 
Ausgangsstellung zuriick. Das Kabel fur den 
Elektromagneten ist mit 59 bezeichnet. 

Die Ouerachse 50 tragt aufierdem den Hebel 00, 
30 der mittels der Leiste 61 mit einer Kurbel 62 ver- 
bunden ist, die auf der Achse des Zahnrades 27 
sitzt. Wenn das Zahnrad 27 in der oben beschne- 
benen Weise in eine kurzzeitige Drehung versetzt 
wird, indem der Drehkeil 31 das Kettenrad 19 mit 
35 der Welle 21 kuppelt, bewirkt die dadurch hervor- 
gerufene Schwenkbewegung des Hebel s 62 erne ent- 
sprechende Bewegung der bei den Ladehebel 5 i. 
indem sie diese von der Anfangsstellung in Fig. 1 
in die Ladestellung in Fig. 4 schwenkt. In der 
40 Ladestellung nehmen die Ladehebel 51 einen leeren 
Wickelkern 48 aus dem Speicher 47 beraus. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung 1st f o - 
gende- Ein Wickelkern 48, der zwischen den Bol- 
zen 52 der Ladehebel 51 gehalten wird, wird in die 
45 Stellung nach Fig. 2 gebracht, so daB er in der 
Schlinge o des endlosen Riemens 1 ruht. In dieser 
Stellung wird der Wickelkern 48 von den Bolzen 
C2 losgelassen, nachdem der Elektromagnet kurz 
eingeschaltet worden ist. Die Einschaltung dauert 
50 so lange, bis die Ladehebel 51 den Wickelkern frei- 
gesetzt haben. Von der Treibrolle 2 angetrieben, 
ubertragt der Riemen 1 eine Drehbewegung auf den 
Wickelkern 48 in der Schlinge 9 Wenn nun die 
Vorderkante des Vlieses 20 an die Klemmstelle 
55 zwischen dem Wickelkern 48 und dem Riemen 1 
herangefiihrt wird, wird das Vlies selbsttatig auf 
den Wickelkern 48 aufgewickelt. Der von den 
Seiten und dem unteren Teil der Schlinge 9 ausge- 
iibte Druck wirkt befestigend auf die Wickellagen 
60 bei deren Entstehung und bleibt wahrend des ge- 
samten Wickelvorganges gleich infolge der bpan- 
nung, die dem Riemen 1 durch die mit einem 
Gewicht belastete Rolle63 erteilt wird. Die Span- 



ning des Riemens 1 kann gegebenen falls mittels 
einer Federverankerung 64 verstarkt werden, die 65 
das wachsende Gewicht- des in der Riemen- 
schlinge 9 gebildeten Wickels ausgleicht. 

Die Lange des Riemens 1 ist derart bemessen, 
daB am Anfang des Arbeitsvorganges ein wesent- 
licher Teil von der Schleif e 65 aufgenommen wird, 70 
die von der Spannrolle 63 gebildet wird. Mit der 
Zanahme des Wickeldurchmessers wachst auch die 
Schlinge 9. Die dafiir benotigte Bandlange wird 
durch eine allmahliche Kiirzung der Schleife 65 
bereitgestellt. . 75 

Wenn der Wickel grofi genug ist, was durch 
Schatzen oder Messen ermittclt wird, wird das von 
den Preflwalzen geforderte Vlies 20 selbsttatig ab- 
getrennt (Fig. 3), beispielsweise mittels einer von 
den drei verschiedenen Einrichtungen, die 1m 80 
folgenden beschrieben werden. Durch den Schaltei 
40 wird die Drehkeilkupplung 31 betatigt, wodurch 
die Welle 21 den Arm 26 in Bewegung setzt und 
die Hebel 10, auf denen die Auswerfrolle 3 an- 
geordnet ist, infolgedessen im Uhrzeigerdrehsmn 85 
nach aufien geschwenkt werden. Auf diese Weise 
wird der Riemen 1 geradegezogen, d. h. die 
Schlinge 9 verschwindet, so daB der fertige Wickel, 
wie in Fig. 4 dargesteilt, seitwarts herausgeworfen 
wird Der herausgeworfene Wickel kann von einem 90 
Forderband, von der Waagschale einer Wiegevor- 
richtung oder von einem anderen Behalter auf- 
genommen werden, von wo er zwecks Fortsetzung 
der Bearbeitung entnommen wird. 

Gleichzeitig mit dem Auswerfen des fertigen 95 
Wickels haben der Hebel 60, die Leiste 61 und die 
Kurbel 62 die beiden Ladehebel 51 in eine solche 
Stellung gebracht, daB die Bolzen 52 imstamde smd, 
den untersten Wickelkern 48 in dem Speicher 47 zu 
erfassen (Fig. 4)> ^dem der Elektromagnet 53, 54 100 
zu gegebener Zeit ein- und ausgeschaltet wird. Die 
Hebel 10 der Auswerfrolle 3 schwenken zuruck 111 
ihre ursprungliche, in Fig. 5 gezeichnete Stellung 
und bilden dadurch wieder die Schlinge 9, wobei sie 
den neuen Wickelkern 48 gegen den Riemen 1 105 
zwischen die beiden Rollen 2 und 3 pressen. Die 
Vorderkante des Vlieses 20 wird an die Klemm- 
stelle zwischen dem Wickelkern 48 und dem 
Riemen 1 herangefiihrt, und die Bildung des 
nachsten Wickels beginnt. 110 

Die Wirkungsweise der drei in Fig. 9, 10 una 11 
dargestellten, wahlweise zu verwendenden Einrich- 
tungen zum Abtrennen des fertigen Wickels 1st 
folgende: Die Einrichtung nach Fig. 9 wirkt durch 
eine plotzliche Beschleunigung des Riemens 1, die 115 
eine augenblickliche Uberspannung im Vlies 20 
wahrend dessen Bewegung von den Preflwalzen zur 
Klemmstelle des Riemens 1 unter dem Wickel er- 
zeugt Fig. 9 zeigt den Antrieb der Treibrolle 2 mit 
Normalgeschwindigkeit durch die Kette 18 und das 120 
Kettenrad 17. Auf der Welle 66 der Rolle 2 sitzt 
auch noch ein Zahnrad 67, das mit dem Kettenrad 
17 mittels einer Freilaufkupplung bekannten Typs 
trekuppelt ist. Eine Klinke 68 dieser Freilaufkupp- 
lung ist in Fig. 9 erkenntlich. Das Zahnrad 67 greift 125 
in einen Zahnkranz 69 ein, der lose auf einer 
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standig umlattfenden, nicht gezeichneten Welle an- 
geordnet ist, und zwar derart, daB er mit dieser 
mittels einer Drehkeilkupplung 70 gekuppelt wird.. 
wenn der Hebel 71, der die Kupplung7o steuert, 

5 mit einem Hebel 72 zum Anschlag kommt, der von 
derselben Einrichtung in die Arbeitsstellung ge- 
bracht wird, die die Auswerfhebel 10 auslost. 

Wahrend der Wickelbildung wird die Welle 66 
der Treibrolle 2 fiber die Kette 18 und das Ketten- 

10 rad 17 von der Prefiwalze 15 angetrieben. Das durch 
die Freilaufkupplung rait dem Kettenrad 17 ver- 
bundene Zahnrad 67 kammt mit dem Zahnkranz 69. 
Wenn der Hebel 72 in die Arbeitsstellung ver- 
schwenkt wird, was gleichzeitig mit dem Ver- 

15 schwenken der Auswerfhebel 10 geschieht, kommt 
er mit dem Hebel 71 zum Anschlag. Dieser betatigt 
die Drehkeilkupplung 70, die nunmehr die schnell 
umlaufende, nicht gezeichnete Welle mit dem Zahn- 
kranz 69 kuppelt, der mit dem Zahnrad 67 kammt. 

20 Sobald das Zahnrad 67 auf eine hohere Drehzahl 
gebracht worden ist, schaltet sich die Freilauf- 
kupplung selbsttatig aus. Die Treibrolle 2 lauft nun 
mit einer hoheren Geschwindigkeit um. Hierdurch 
wird eine plotzliclie Beschleunigung des Riemens 1 

25 bewirkt, die ein "Qberspannen des Vlieses 20 und 
infolgedessen ein Abtrennen des fertigen Wickels 
zur Folge hat. 

Eine ahnliche Wirkung wird durch die Einrich- 
tung nach Fig. 10 erzielt, indem die Prefiwalze 15 

30 plotzlich gebremst wird. Die Prefiwalze 15 erhalt 
ihren normalen Antrieb durch eine besondere 
Kette, also nicht durch die Kette 18, welche die 
Treibrolle 2 antreibt. Der Antrieb wird von einer 
nicht gezeichneten Kette auf das Kettenrad 73 

35 ubertragen und durch das mit diesem verbundene 
Kettenrad 74 an den Riemen 1 weitervermittelt. Auf 
der Welle 76 ist die Klauenkupplung 75 derart an- 
geordnet, daB sie der Drehung der Welle folgt, je- 
doch auf dieser gleitend verschoben werden kann. 

40 Die Kettenrader 73 und 74 sitzen lose auf der Welle 
76. Die Klauenkupplung 75 greift unter der 
Wirkung einer Druckfeder 77 in einen Zahnkranz 
731 auf dem Kettenrad 73 ein, und das Kettenrad 
78, das ebenfalls auf der Welle 76 sitzt, ubertragt 

45 den Antrieb auf die Prefiwalze 15. Die Klauenkupp- 
lung 75 wird indessen fur einen Augenblick von 
dem Kettenrad 73 abgezogen, wenn eine Magnet- 
spule 79 eingeschaltet wird, was umnittelbar vor 
dem Ausschwenken der Auswerfhebel 10 geschieht. 

50 Wahrend der Bildung des Wickels treibt die 
Hauptantriebskette die Kettenrader 73 und 74 an. 
Die auf die Welle 76 aufgekeilte Klauenkupplung 

75 steht hierbei mit dem Zahnkranz 731 auf dem 
Kettenrad 73 im Eingrift", so daB die Umlauf- 

55 bewegung der Kettenrader 73 und 74 auf die Welle 

76 und von da aus iiber das Kettenrad 7S auf die 
PreBwalze 15 ubertragen wird. Unmittelbar yor 
dem Ausschwenken der Auswerfhebel 10 wird 
durch Einschalten der Magnetspule 79 die Klauen- 

60 kupplung 76 von dem Kettenrad 73 abgezogen, so 
daB die Kettenrader 73 und 74 lose umlaufen und 
die Welle 76 und infolgedessen auch die Prefiwalze 
15 nicht mehr mitnehmen. Durch das plotzliche 



754 

Stillstehen der PreBwalze 15 wird das Vlies 20 
einer grofien Zugbeanspruchung unterworfen und 65 
der fertige Wickel somit abgetrennt. 

Die dritte Einrichtung zum Abtrennen des 
fertigen Wickels ist in Fig. n gezeigt. Das Vlies 
20 wird von den nicht gezeichneten PreBwalzen . 
iiber eine Fuhrungsplatte 80 hinweggefordert, iiber 70 
der einKamm 81 derart schwenkbar angeordnet ist, 
daB er, wenn er zu geeigneter Zeit entgegen dem 
Uhrzeigerdrehsinn geschwenkt wird, in das Vlies 
eindringt, dessen Bewegung gegen den Riemen 1 
aufhalt und es an der gewunschten Stelle abtrennt. 75 

Die verbesserte Wickelvorrichtung ist von einer 
einfacheren und leichter zu handhabenden Bauart 
als die bekannten einschlagigen Vorrichtungen. Die 
selbsttatige Einrichtung zum Auswerfen des 
Wickels und zum Einsetzen der Wickelkerne 80 
beschrankt die notwendige menschliche Arbeits- 
kraft auf ein Mindestmafi und hat eine vergrofierte 
Erzeugung und eine weniger muhsame Wartung 
zur Folge. 

Obwohl der Riemen 1 in Fig. 2, 3, 4 5 und 1 1 als 85 
im Uhrzeigerdrehsinn umlaufend gezeichnet ist, 
kann er selbstverstandlich auch in der entgegen- 
gesetzten Richtung bewegt werden. Das wiirde 
lediglich zur Folge haben, dafi dann auch der 
Wickel bei seiner Entstehung in der entgegen- 90 
gesetzten Richtung gewickelt wird. 

PATENTANSPRCCHE: 

1. Wickelvorrichtung fur Textilmaschinen, 95 
bei welcher das von der Maschine fortlaufend 
erzeugte Vlies auf einen Kern aufgewickelt 
wird, der von einem dauernd umlauf enden, end- 
losen Riemen angetrieben wird und lose in einer 
von dem Riemen zwischen zwei Fiihrungsrollen 100 
gebildeten und sich mit zunehmendem Wickel- 
durchmesser selbsttatig vergrofiernden Schleife 
gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
beiden Fiihrungsrollen (22 und 3) derart an- 
geordnet sind, daB nach Fertigstellen des 105 
Wickels durch Verschieben einer der beiden 
Rollen (2 oder 3) gegenuber der anderen der 
Riemen (1) geradegezogen und die Schleife (9) 
beseitigt wird. 

2. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1, ge- 110 
kennzeichnet durch Mittel zum Abtrennen des 
Viieses bei dessen Annaherung an den 
Riemen, die selbsttatig wirksam werden, wenn 
der Wickel eine vorbestimmte GrdBe erreicht. 

3. Wickelvorrichtung nach Anspruch 1, ge- 115 
kennzeichnet durch Fuhrungsmittel (51), die, 
nachdem der fertige Wickel ausgeworfen worden 
ist, einen leeren Wickelkern (48) selbsttatig in 

die wiederhergestellte Schlinge (9) einbringen. 

4. Wicl^elvorrichtung nach Anspruch 1, da- iao 
durch gekennzeichnet, dafi ein Satz PreBwalzen 

(11 bis 15) das Vlies (20) an den endlosen 
Riemen (1) heranfuhrt, der fiber eine Anzahl 
von Rollen (2 bis 8) gefuhrt ist, von denen 
mindestens eine Rolle (2) synchron mit der 125 
letzten PreBwalze (15) angetrieben ist, und dafi 
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cine Spannvorrichtung (.63, 64) eine Erweite- 
rung der Schlinge (9) dcs Ricmens (1) .wahrend 
des Aufwickelvorganges ermoglicht. 

5 Wickelvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi eine von den Rollen 
(2 oder 3) zwischen Auswerfhebeln (10) an- 
jreordnet ist, die eine Schwenkbewegung aus- 
fiihren konnen, durch welche die Rolle (3) seit- 
lich von der anderen Rolle (2) fortbewegt wird. 
und die mit Antriebsmitteln verbunden sind. die 
eine selbsttatige Kupplung (31) enthalten, die 
in zeitlicher Abhangigkeit von dem Ablaut des 
Arbeitsvorganges betatigt wird. 

6 Wickelvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafi eine umlaufende 
Kurbel (24) mittels einer. Drehkeilkupplung (31) 
mit einem standig umlaufenden Organ (19) ge- 
kuppelt wird, wenn in zeitlicher Abhangigkeit 
von dem Ablauf des Arbeitsvorganges gesteuerte 
elektromagnetische Mittel zum Betatigen der 
Kupplung wirksam werden, und dafi die Kurbel 
(24) mit den schwenkbaren Auswerfhebeln (10) 
mechanisch verbunden ist, so dafi die Dreh- 
bewegung der Kurbel (24) in eine Schwenk- 
bewegung der Auswerfhebel (10) umgewandelt 

W1 7 d Wickelvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwei getrennte Lade- 



hebel (51) zwischen einem Speicher (47) mit 
leeren Wickelkernen (48) und dem Riemen (1) 
hin und her geschwenkt werden konnen und daB 
die Ladehebel (51) derart ausgebildet sind, daB 
sie dem Speicher (47) selbsttatig einen .Wickel- 
kern (48) entnehmen und diesen unter Bildung 
der Riemenschlingen (9) in die Aufwickelstelle 
einbringen. 

8. Wickelvorrichtung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Ladehebel (51) 
mit dem Getriebe verbunden sind, durch das die 
Auswerfhebel (10) und die Kurbel (24) in Ver- 
bindung stehen. 

9. Wickelvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi bei Erreichen einer 
vorbestimmten Wickelgrofie dem Vlies (20) 
eine vorubergehende TJberspannung erteilt wird, 
indem der Riemen (1) plotzlich beschleunigt 
oder ihdem die Zufuhreinrichtung ( 1 1 bis 15) 
fur das Vlies plotzlich abgebremst wind. 

10. Wickelvorrichtung nach Anspruch 2, ge- 
kennzeichnet durch einen Kamm (81) od. dgl., 
durch den das Vlies (20) bei Erreichen einer 
vorbestimmten Wickelgrofie abgetrennt wird. 

Angezogene Druckschriften: 
Deutsche Patent schrif ten Nr. 549 233 und 612 I 4 I > 
USA.-Patentschrift Nr. 546 009. 
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